SUPRA 7

\., SUPRA 7 - MANEUVRES
FonCtions_ . . - Fiche technique en
Systéme inédit de manceuvres ambidextres sans rosace, utilisables pour ligne

actionner des menuiseries aux typologies d'ouverture différentes, disposant
de mécanismes compatibles avec les axes-carrés de 7 mm.

Caractéristiques techniques

Les poignées a carré Supra 7 sont compatibles avec les actionnements et les
mécanismes Giesse a la frangaise, oscillo-battants, a I'anglaise ou a l'italienne
et coulissants qui présentent un rotor avec orifice carré de 7 mm.

Le design exclusif de cet article permet de le coordonner avec tous les autres
articles Giesse de la méme ligne destinés a d'autres types de menuiseries
(portes, poignées de systéme déboiter/coulisser, etc.).

Fixer solidement le mécanisme/actionnement sur le profil du vantail de sorte
qu'il reste autonome et qu'il soit entrainé par I'axe de 7 mm de la poignée a
carré Supra 7.

Les opérations a réaliser sur le profil du vantail sont simples et rapides et
Giesse a prévu 2 gabarits de pergage pour les faciliter (art. 03546 et art.
03547).

Monter l'article en 2 phases : fixer d'abord la base avec l'axe incorporé de 7
mm sur le profil du vantail a l'aide de 4 vis TORX puis, aprés avoir bien enfoncé
la poignée sur la base, visser a fond la vis sans téte prémontée sur la poignée.
En la vissant, la vis sans téte tranche l'acier de I'axe carré, garantissant ainsi
une fixation durable de la poignée.

Lemballage contient également 2 disques d'enclenchement a choisir en fonc-
tion de la géométrie du profil du vantail.

L'axe carré de 7 mm dépasse du plan d'appui de la poignée a carré de 45 mm.
Sur demande, il est possible de modifier la longueur de l'axe.

Systeme SUPRA 7
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Matériaux

Poignée en aluminium moulé sous pression
Composants internes en zamak GS SILVER PLUS,
acier zingué et polyamide blanc.

Vis de fixation en acier zingué traité Eslock.
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Fixation par usinage a 45° ou a 90°
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04153 SUPRA 7 - MANEUVRE ASIA X X X 10
04154 SUPRA 7 - MANEUVRE KORA X X X 10
04155 SUPRA 7 - MANEUVRE PRIMA X X X 10
04156 SUPRA 7 - MANCEUVRE ARIA X X X 10
04164 SUPRA 7 - MANEUVRE ASIA APEX X X X 10
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